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Technicky list
Cislo vyrobku 6790-9799

Zydrit

Barevna smés plniva neobsahuijici pigmenty

Oblasti pouziti: Udaije o vvrobku:

Jako barevna slozka v systému litych : e

podlah Remmers-Zydrit — barevna Forma: gra.nula't se specialni ¢arou

smés plniva s hloubkovym E[m’tostl : ;

polopruhlednym Gginkem (k dostani Barva: Zivé odst3|ny s hloubkovym efektem

v aktualnich designovych odstinech). Hustota: 2,6 g/cm
Vlastnosti vyrobku: Podklad:
Poloprihledna barevna smés plniva Podklad musi byt naprosto rovny,
neobsahujici pigmenty pro vyrobu Cisty, suchy a dimenzovany podle
dekorativnich litych podlah se oCekavaného zatizeni. Hrubé povrchy
schopnosti pfebrouseni a obnoveni s nerovnosti do 3 mm se po
povrchu jakoZ i opravovani povrchu mechanickém opracovani (brokovani,
bez viditelnych stop. pfebrouseni) vyrovnaji epoxidovou

egalizacni stérkou, u vétSich

ST  -rovnosti je treba pouzit mineraini

, e s .. vyrovnavaci hmotu. Takto vyrovnany
lavova Seda (2Y 258) C.vyr. 6790 podklad se opatfi adheznim natérem
klasicka Seda (ZY 298)  &.vyr. 6791  Epoxy BS 2000 svétla seda.

Strojné hlazeny beton, nivelované
cementové povrchy, nosny stary
nocni modr (ZY 244) ¢.vyr. 6793  natér atd. se po dukladném

Febrouseni opatfi zakladni
modF capri (ZY 261) Evyr. 6794  Preorousent opail zaxadnim

natérem Epoxy BS 2000 svétla Seda.
pobfezni bézova (ZY 295) €.vyr. 6795
Sefikova bila (ZY 212) C.vyr. 6796 Obé slozky pojiva Epoxy UV 100 jsou
podzimni zlata (ZY 268) ¢&.vyr. 6797  dodavany v dvoudilném specialnim
L L. baleni ve spravném vzajemném pomeéru.
lunetova Seda (ZY 247)  C.vyr. 6798 Tyrgici slozka (B) musi byt cela beze
&.vyr. 6799 zbytku nalita do pryskyfiéné slozky (A).
Smés je tfeba michat cca. 2 minuty,
dokud neni zcela beze Smouh. Hned po
zamichani obou sloZek se pojivo preliva
do min. 2krat vétdi nadoby a za
pomalého michani (max. 400 otacek) se
k nému pfidava plnivo Zydrit v poméru
1:1 podle hmotnosti. Nasledné je tfeba
smés opét michat, dokud neni zcela

orientalni Cervena (ZY269) &.vyr. 6792

specialni odstiny
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homogenni. Potom mozZné smés
zpracovat.

Namichana smés se postupné vyliva na
podklad a pomoci ozubené listy (€.55)
nebo pomoci hladké stérky rovhomérné
roznese na plochu v tl. cca 1,5-2 mm a
uhladi do plochého hlu nabéhu, protoze®

tato smés neni samoniveladni.

Pozor: plnivo méa tendenci pfi
pomalém zpracovani vétSich baleni
postupné sedat v nadobé a je tfeba
pfed kazdym dalSim vylévanim na
podklad smés promichavat.

Po pfislusné dobé klidu (cca 10-15
minut) se jesté Cerstva vrstva
intenzivné propracuje pomoci
specialniho smyckového valce.

Dodatec¢né, ale v ramci 30 minut od
zamichani a rozneseni na podklad,
se celkova plocha odvzdu$nuje
pomoci jezkového valce pro epoxidy.
Po ztvrdnuti vrstvy je tfeba povrch
pfebrousit pomoci kotou€ové brusky

s vhodnym brusnym nastrojem (brusna
mfizka). Po vysati prachu povrch lakova-

vzduchu nesmi piekrocit 80 %.
Teplota podkladu musi byt minimalné
3°C nad bodem srazeni vodnich par.

Doba schnuti

Pfi 20°C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu: pochtizné po 12 hodinach,
chanicky zatizZitelné s urcitou
mirou opatrnosti jiz po 2 dnech, piné
zatiZitelné po 7 dnech. P¥fi nizSich
teplotach se tyto doby prodluzuji.

Upozornéni:

U podlahovych systémd, které se
pokladaji stérkou (IZici), mohou pfi
nedostate¢ném svétle (pasové svétlo)
zUstat viditelné stopy po pokladani
zpUsobené pfi zpracovani.

U podlahovych povlakl a stérek
vSech druhu nelze pfi brusném nebo
mechanickém zatizeni vyloucit
Skrabance a stopy po opotiebeni (bily
lom).

Aby se sniZila nachylnost
podlahovych povrchd k bilym
zlomdm, doporucuje se provadét
zakladni a udrzovaci péce.

ochrannym polyuretanovym hladkym a
¢irym lakem, napf. Epoxiflex-Farblos  Vedle o$etfovacich opatteni se
M/SG (mat/lesk) s dodrzovanim pokynu doporuduji také planovaci opateni,

prislusného technického listu. Dalsi

aby se vyloucilo mechanickému

alternativy vhodnych lakd: Pur Top TX  pretiZeni, resp. zvy$enému
(se strukturnim povrchem, mat), Arti Topopotfebeni podlahy.

M Plus (s protiskluzovym povrchem R11

mat).

Proces nanaseni:

Cekaci doby

Cekaci doby mezi jednotlivymi
vrstvami (adhezni natér, barevna
vrstva, lak) by pfi 20°C meély byt
minimalné 12 hodin a maximalné 24
hodin. Uvedena doba se s vyssi
teplotou zkracuje a s niZsi teplotou
prodluzuje.

Teplota pfi zpracovani

Teplota materialu, okolniho vzduchu
a podkladu minimalné 8°C,
maximalné 30°C. Relativni vihkost

Vys$e uvedené Udaje jsme sestavili na zakladé
podkladli naseho vyrobniho Useku

podle nejnovéjsiho stavu vyvoje a pouzivané
techniky. Za aplikaci a zpracovani nepfebira
vyrobce zaruku, protoZe na tyto sféry nema zadny
vliv.

Udaje presahujici ramec technického listu &i
odli$né udaje vyzaduji pisemné potvrzeni
kmenového zavodu.

V kazdém pfipadé plati nase vS§eobecné obchodni

podminky. Vydanim téchto technickych listl
pozbyvaiji vSechny predeslé svou platnost.SS07/07
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Patfi sem dostateéné velky systém
pro zadrzeni necistot ve vstupnich
oblastech, stejné jako pouzivani
mékkych umélohmotnych nebo
plsténych potahll pod kancelarsky
nabytek a inventar.

DalSi pokyny naleznete v Pokynech
pro ¢idténi a udrzbu podlahovych
systém( Remmers

Baleni, spotieba, skladovatelnost:

Baleni:
Plastovy obal 10kg

Spotieba:

min. 2,4 kg/m? smési, slozené

z 1,2 kg/m? plniva Zydrit a 1,2 kg/m?
pojiva Epoxy UV 100

Skladovatelnost:
v uzavienych originalnich obalech
min. 12 mésicu

Bezpecnost, Ekologie, Likvidace:

dopravé, skladovani a manipulaci a
také o likvidaci a ekologii najdete
v aktualnim bezpecnostnim listé.
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